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Spos6b utylizacji odpaddw gumowych 
z jednoczesnym prowadzeniem pirolizy w^gla 

Przedmiotem wynalazku jest spos6b utylizacji odpadow gumowych z 
jednoczesnym prowadzeniem pirolizy w^gla koksuj^cego, a w szczegolnosci mieszanek 
roznych w§gli koksuj^cych, w komorach baterii koksowniczych. 

W chwili obecnej odpady gumowe w postaci zuSytych produktow gumowych 
takich jak, opony samochodowe, d^tki, ta^my transporterow, w?3:e i inne, podlegajq, w 
ograniczonym zakresie cz?sciowemu przerobowi mechanicznemu celem pozyskania tak 
zwanego „sciem gumowego". Jednak zdecydowana wi^kszo^c odpad6w gumowych 

trafia na wysypiska iSmieci lub zostaje spalona w otwartej pizestrzeni z dost^em tlenu . 

t- 

w spalamiach ^mieci lub w piecach obrotowych w cementowniach. 

Prowadzenie takiej utylizacji odpadow gumowych powoduje znaczne 
zanieczyszczenie i degradacj^ ^rodowiska naturalnego oraz mamotrawienie cennych 
sk}admk6w mog^cych stanowi6 komponenty do wytwarzania wyrobow gumowych. 

Spos6b utylizacji odpadow gumowych z jednoczesnym prowadzeniem pirolizy 
w^gla w bateriach kokso\yniczych polegaj^cy na obsadzeniu ka^dej z kolejnych komor 
baterii wsadem uprzediiio przygotowanej i rozdrobnionej mieszanki w§gli koksuj%cych» 
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wedhig wynalazku charakteryzuje si§ tym, 2e do kazdego wsadu mieszanki w§gli 
koksujqcych o uziamieniu 0,1 - 5 mm w ilofci 95 - 99% wagowych dodaje si? granulat 
gumy w postaci sruty gumowej o uziamieniu 0,1-5 mint w ilosci 1 - 5% wagowych. 
Nastg)iiie powstalsimieszank? wsadu w?gli koksuj^ch i ^ruty gumowej zag?szcza si? 
poprzez jej mechaniczne ubijanie, do uzyskania jednorodnej struktury calo^ci wsadu. Po 
czym prowada si? proces u^lizacji odpaddw gumowych w ukladzie zamkiu?tym bez 
dostqpu tlenu wtemperaturze nie niiszej aniteli 827JC, z jednoczesn%piioliz^w§gla. 

Zalet^ wynalazku jest znacz^ obni±enie emisji do atmosfery szkodliwych 
skladiiik6w powstajXcych dotychczas w wyniku spalania odpaddw gumowych 
prowadzonego z dost?pem tlenu w uldadach otwartych, zmniejszenie zanieczyszczen i 
degradacji §r6dowiska naturalnego, eliminacja odpadow, a ponadto pozyskanie 
w?glopochodnych komponentqw, ktdre mogJibyc bezpo^rednio wykorzystane w 
przemyfle ch«mcznym, w tym takze do produkcji wyrob6w gumowych. 

Przyldad I 

Przygotowuje si? mieszank? w?gli koksuj^ych, kt6r% nast?pnie rozdrobnia si? w 
mlynie kulowym zaopatrzonym w odpowiednie sita, do uzyskania ziaren 
o wielko^i 5 mm. 

Mieszank^ w?glow^ o masie 14850 kg obsadza si? jednq, z kom6r baterii koksowniczej . 
Z kolei przygotowuje si? granulat gumy w postaci iruty gumowej o uziamieniu 5 mm i 
masie 150 kg, ktoi^dod^e si? do mieszanld w?glowej znajduj^cej si? w komorze 
baterii koksowniczej . 

Powstal^ mieszank? w?gli,k9ksuj^ych i iraty gumowej zag?szcza si? nast?pnie 
poprzez mechaniczne ubijanie zapomoc^prasy, do uzyskania jednorodnej sfruktuiy 
caloSci wsadu. . 




W identyczny sposob prowadzi si? obsadzanie kolejnych komor baterii koksowoiczych 

wykorzystuj^c silosy mieszczqce uprzednio przygotowane i rozdrobnione, mieszank? 

\w?gla koksuj^cego i §rvrty gumowej, tasmoci^ i pras? mechaniczn^ 

Po obsadzeniu ws2ystkich kom6r baterii koksowniczej prowadzi si§ proces utylizacji 

odpadow gumowych w ukladzie zamkni?tym bez dost^pu tlenu bezodpadowo, w 

temperatuize 927K, prowadz^ jednocze§nie proces pirolizy w?gla. 

Po zakoAczeniu procesu utylizacji odpadow gumoAvych i pirolizy w§gia otrzymuje si? z 

kazdej komory baterii koksowniczg :kokswilo&i 11505 kg, amoniak- 36,16 kg, 

benzol - 1 65 kg, smola - 769,5 kg, gaz koksowniczy - 4986 Nm. 

Przykladn 

Post?pujqc identycznie jak w przykJadzie I, ka±dq,komor? baterii koksowniczej obsadza 
si? wsadein mieszanki w?glowej w ilo&i 14550 kg i ^osty gumowej w Uo^ci 450 kg. 
Po zakodczeniu procesu utylizacji odpad6w gumowych i pirolizy w?gla otrzymuje si? z 
ka±dej komoiy baterii koksowniczej : koks w ilosci 1 1460 kg, amoniak - 35,25 kg, 
benzol -. 183 kg, smola - 745,5 kg, gaz koksowniczy - 5034 Nm. 

I- 

Jak wynika z powyzszych pizyldad6w, w zal^o^ci od udaahi wagowego snrty 
gumowej w stosunku do udziahi wagowego mieszanki w?glowej mozma otrzymywac 
odpowiednio do potrzeb, zmieniaj^e si? Uo&i produkt6w prowadzonego sposobu 
utylizacji odpaddw gumowych zjednoczesn^ pirolizy w?gla. 
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Z^astrzeienie patcntowc 

Sposob utylizacji odpad6w gumowych z jednoczesnym p^^ 
bateriachkokso^zychpolegaj^ymobsadzeniukaMejz kolejnychk^^^^ 

wsadem uprzednio przygotowanej i rozdrobmong mieszanki w?gU koksuj^ch, 
znamienny tym, ze do ka±dego wsadu mieszaiJd koksuj^ych o uziandeniu 
04-5mmwUo§ci95 -99%wagovvychdodajesi?granulatgumy w postaci ^mty 
gumowej o uziamieniu 0,1 - 5 mm w Uo&i 1 - 5% wago^ch, po czym powstal^ 
nueszank^wsaduv^koksuj^chiirutygumowejzag^^^^ 
ubijaBie, do wskama jednorpdnej struktury calo^^^ 

proces utylizacji odpad6w gumowychbezodpadowo wuldadzie zamkni^tym bez dost^u , 
Henu w temperaturze nie ni±szej mi 827K. z jednoczesn^piroliz% w^gla. 




